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第 1章 概述

本系列烧结炉采用符合人体工程学外观设计，造型新颖且结构布局合理，充分考虑

了操作人员的使用习惯与操作便利性。借助现代机械制造加工设备进行标准化生产，每

一道工序都经过严格把控，产品做工精致、品质卓越。其高温炉胆采用进口氧化铝轻质

纤维材料精心制作，该材料具有优异的保温隔热性能，能有效减少热量损耗，同时具备

环保无污染的特性，符合绿色生产要求；配备 7英寸高清真彩液晶触屏控制界面，界面

图文显示清晰直观，各功能操作简便易上手，即使是初次使用的操作人员也能快速掌握。

采用高精度 PID智能控温技术，控温精度高，设备运行稳定可靠，能确保烧结炉过程中

温度的精准控制，从而保障齿科氧化锆制品的烧结质量。
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第 2章 设备全图
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第 3章 技术参数

以下是设备的技术参数，如下表所示：

规格 参数

控温精度 ±1℃

触摸屏尺寸 7英寸高清真彩

额定功率 ≤2KW

程序数量 20条

加热棒数量型号 4支 1850型高纯度硅钼棒

传感器类型 B/R型双铂铑

最高温度 1600℃

使用温度 ≤1550℃

升温速率

0 ~ 30 度/分钟（0 ~ 500度）

0 ~ 20 度/分钟（500 ~ 1200度）

0 ~ 12 度/分钟（1200 ~ 1530度）

炉膛尺寸 Φ110mm*130mm

外形尺寸 长 580mm*宽 360mm*高 755mm

设备重量 53KG
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第 4章 装箱配置清单

以下是设备的装箱配置清单，如表所示：

序号 名称 数量 单位 参考图

1 氧化锆烧结炉 1 台

2 氧化锆慢烧坩埚 2 个

3 专用快烧坩埚 1 个

4 坩埚钳子 2 各 1把

5 烧结珠 1 包

6 炉台 1 套

7 高温炉膛盖 1 1 个

8

高温炉膛盖 2

高温炉膛盖 3 2 各 1个
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第 5章 设备安装

5.1 安装说明

1、开箱检查：打开包装木箱后，首先检查设备外观及内部结构是否完好，无磕碰、

损坏情况，随后对照随机配件清单，逐一核查数量与种类是否齐全。

2、设备摆放：将炉体放置于干燥、通风且无高粉尘的室内平整平台上。炉体与周

边物体的间距需保持在 25CM及以上，确保设备运行时可实现良好的通风散热，避免因

散热不良影响设备性能。

3、周边环境：设备运行过程中会向周边环境释放一定热量，虽热量值符合安全标

准，但长期近距离接触可能会导致周边器材外壳因热辐射出现变色。请提前确认设备周

边器材的抗热性能，合理规划摆放位置。

4、安全禁忌：炉体周围严禁存放易燃、易爆物品，防止因设备散热或意外情况引

发安全事故。

5.2 电源线安装与使用注意事项

1、电源匹配：安装设备电源线前，需仔细查看电源线上的供电标识，确保接入的

电源电压符合设备要求。国内使用的是 220V/50HZ 的标准电源，严禁接入不符合规格

的电压，以免损坏控制系统；设备闲置时，应及时关闭电源。

2、插座要求：本设备为 2KW大功率设备，需连接质量合格的专用插座。同时，插

座的供电线缆需符合国标 2.5平方及以上规格，确保供电稳定、安全，避免因线缆规格

不足引发线路过热等问题。
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第 6章 设备操作

6.1 开机启动

站在设备面前，在机器屏幕右侧边有个电源总开关，往推上即可启动设备。

6.2 系统界面操作

6.2.1 开机界面操作

打开电源总开关，开机等待几秒后信号灯会亮起，点击开机界面 LOGO即可登录进

入系统。

开机界面图
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主显示界面

6.2.2 常规操作步骤

1、选择程序曲线，确认程序曲线

 本机 P1-P16为慢烧曲线；
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 P17-20为预设快烧曲线，请务必选用快烧专用坩埚；

 提前设置了 4条快烧的参考曲线供客户选用；

 由于常温状态转至高温所需时间过短，快烧过程可能会出现短暂的温差报警，

属于正常现象。

2、检查坩埚是否在炉台正中间

3、运行启动

准备工作完成后，选择工艺程序即可点击“运行”按钮启动烧结作业。烧结过程中，

若需停止设备或进行其他操作，必须先执行停止操作。如需下降炉台，请注意查看当前

温度，以防烫伤。
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6.2.3 程序设置页面介绍

1、设置页面介绍

 工艺程序选择：用户可选取需修改或输入数据的工艺程序。

 程序命名：用户可依据工艺程序特性或自定义输入程序名称，以便于查询与选

择。

 温度曲线设置：输入目标温度及用时即可完成设置。

 预干燥功能：当环境湿度较大时，建议开启该功能，它可将炉膛内空气水分蒸

发后再炉台上升。

 炉台下降设置：炉台会按照预设的温度和时间分段下降，从而实现快速冷却，
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若不开启此功能，炉台会默认在 100℃时下降

2、程序曲线设置步骤

1. 点击“菜单”按钮，跳出第二页面。

2. 选择“曲线设置”按钮，进行设置。

3、自行修改曲线
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第 7章 产品亮点

7.1 产品说明

玉汝成氧化锆烧结炉全新上市，采用进口原材料打造保温炉膛，并搭配 1850型高

规格硅钼棒，确保每炉牙冠烧结质量优异。设备运行功率最高仅 2千瓦，单次烧结（约

15颗牙冠）最快 90分钟，耗电约 2.3度。针对传统慢烧需求，使用直径 100mm坩埚堆

叠两层，仅需 8.5度电即可完成 10小时慢烧流程。

设备兼具快速烧结与慢烧结功能，适用于工厂规模化生产与椅旁即时加工场景，且

具备节能省电优势，整机提供一年保修服务，是您业务发展的优选设备。

7.2 核心优势

1、功能集成，降本增效：设备集快烧与慢烧功能于一体，无需单独采购两种设备，

有效降低工厂设备采购成本。

2、快速烧结，提升产能：门牙单冠最快 90分钟完成烧结，2小时内即可交付打磨；

日常工况下 5-7小时完成烧结，牙冠颜色通透且不易变形。即时夜间启动烧结，也不影

响次日打磨工序，显著提升工厂生产效率。

3、程序丰富，便捷使用：设备内置 20条烧结程序，其中 8条为厂家预设温度曲线

程序，可供用户直接参考使用。

4、高负荷运行，稳定可靠：针对牙量较大的工厂，设备每日可进行三次烧结作业，

不影响正常出货。烧结过程中牙冠颜色准确、无污染物，无需额外空烧操作。
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第 8章 注意事项

8.1 操作注意事项

1、设备首次使用或长期闲置后，需按正常程序执行一次空烧操作。空烧时炉温不

得超过额定温度，防止损坏加热元件及炉衬。

2、工艺程序运行结束后，设备将自动进入停止状态。

3、设备闲置不用时，应将升降台抬升至顶端位置，以维保炉腔体内部保持干燥。

8.2 维护与保养注意事项

1、高温安全防护：高温烧结过程中，严禁打开炉膛。此举不仅存在安全风险，还

可能因温度聚变导致加热元件弯曲变形、炉膛开裂，造成设备损坏。

2、停机温度要求：烧结作业完成后，需先确认炉内温度是否低于 300℃，若炉内温

度高于 300℃，禁止切断供电电源，否则会导致冷却风扇停止工作，造成炉体表内温度

聚升，进而损坏炉体。

3、炉膛预处理与清洁：设备首次使用或长期闲置后，需先在 120℃左右烘烤 1小时，

再在 300℃左右烘烤 2小时，方向正式投入使用，避免炉膛开裂，炉温不得超过额定温

度，防止损坏加热元件及炉衬，禁止向炉膛内直接灌注各类液体或溶解金属，需保持炉

膛内部清洁。

4、加热元件保护：炉体采用硅钼棒作为加热元件，该元件在常温下脆性较大，因

此，加热元件安装完成后，不得随意拆装或搬动炉体。

5、冷炉升温控制：冷炉启动使用时，由于炉膛初始温度较低，需吸收大量热量，

故低温段升温速率不宜过快，且各温度段的升温速率差异不宜过大。设置升温速率时，

需充分考虑待烧结材料的物料化学性质，防止出现喷料现象污染炉膛。

6、电气系统检查：需定期检查温度控制系统电气连接部分的接触情况，尤其要注

意加热元件各连接点的紧固状态，确保连接可靠。

7、硅钼棒运行限制：硅钼棒作为加热元件时，不宜在 400-700℃温度段长时间运行，

否则会发生低温氧化，影响元件使用寿命。

8、硅钼棒正常现象说明：设备初次使用过程中，若出现硅钼棒表面层脱落，属于
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正常现象，硅钼棒表面设有防氧化保护层，烧结过程中保护层会脱落形成晶体状薄片，

使用一段时间后该现象会自行消失。

9、设备适用环境：本炉需在以下条件下工作：

 环境温度：-10 ~ 75℃；

 相对湿度：不超过 85%；

 周围环境：无导电尘埃、爆炸性气体及可严重腐蚀金属与绝缘材料气体；

 安装环境：无明显倾斜、振动及颠簸

10、保修与维护服务：用户若严格遵守设备保管、使用、安装及运输规定，自本公

司发货之日起 12月内，如因产品质量问题导致设备损坏无法正常工作，本公司将提供

整机保修服务（人为损坏除外），保修期满后，本公司将根据用户需求提供有偿终身维

护服务。

若在设备使用过程中遇到任何问题，请及时与我公司联系。
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